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Referate. 
11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 

Elektrometallurgie, Metall- 
bearbeitung. 

J. N. Pring. Reduktion metallischer Oxyde dnrch 
Aluminiumearbid. (Transactions (Brist.) Che- 
mical Society 87, 1530-1540 [1905]; nach 
Electrochemical u. Metallurgical Industry 4, 
27. Januar 1906.) 

Die einzige kommerziell erfolgreiche Methode, 
Aluminium zu produzieren, besteht in der Elek- 
trolyse, alle Versuche, Aluminium durch Reduktion 
mit Kohlenstoff im elektrischen Ofen zu erzeugen, 
sind fehlgeschlagen. Wenngleich es mciglich ist, 
Aluminiumlegierungen durch Reduktion deb Oxy des 
mittels Kohle in Gegenwart von Metallen, wie 
Kupfer und Eisen, zu produzieren, so liefern 
Versuche, das reine Metall durch direkte Reduktion 
zu erzeugen, fast ausschlieblich Aluminiumcarbid. 
Das Verhalten des letzteren im Ofen in Kontakt 
mit Metallen und Metalloxyden ist daher fur die 
Metallurgie von Aluminium von groBer Bedeutung. 
Verf. hat  hieriiber eine Anzahl Untersuchungen 
ausgefuhrt. Zur Erzeugung des Aluminiumcarbids 
hat er die M o i s s a n  sche Methode benutzt, 
Aluminium in einem Kohlenstofftiegel in seinem 
gewijhnlichen Bogenofen zu erhitzen. Der Aufsatz 
enthalt einige Angaben iiber Kraftverbrauch und 
Ausbeute und bemerkt, daB die Bildung des Alu- 
miniumcarbids auf die Einwirkung von Kohlen- 
stoffmonoxyd auf A1 zuriickzufiihren ist. Die 
Untersuchungen haben sich auf die Reaktionen von 
Aluminiumcarbid auf Oxyde bis zu ungefahr 1200" 
in einem Windofen, zuerst ohne ein FluBmittel und 
sodann in Gegenwart von Kryolit ersheckt. Eine 
andere Reihe von Untersuchungen hat  sich mit 
hoheren Temperaturen in einem elektrischen Wider- 
standsofen beschaftigt. Die Resultate werden 
folgendermaBen zusammengefabt: Die Arbeiten 
scheinen die Reaktionen, welche zwischen Alu- 
miniumcarbid und metallischen Oxyden und Me: 
tallen stattfinden, in zufriedenstellender Weise zu 
erklaren. Bis zu ungefahr 1400" wirkt das Carbid 
als ein startles Reduktionsmittel, indessen wird 
sowohl das Aluminium' wie der Kohlenstoff gleich- 
zeitig oxydiert, selbst wenn das Carbid im'ijberschua 
vorhanden ist. Unter diesen Verhaltnissen 1aBt sich 
hiernach eine Scheidung von A1 oder von C nicht 
beobachten. Z. B. bildet Aluminiumcarbid mit 
Kupfcroxyd metallisches Kupfer und Kohlenstoff- 
dioxyd, zusammen mit geringen Mengen von 
Kohlenstoffmonoxyd. Ein ahnliches Verhalten ist 
zu beobachten, wenn die Reaktionen in einer 
FluBmasse hervorgebracht werden, urn die Agglo- 
meration des reduzierten Metalles zu erleichtern. 
Bei hoheren Temperaturen beginnt sich indessen 
selektive Reduktion bemerkbar zu machen, die 
Reduktion wird mehr und mehr durch den Kohlen- 
stoff des Carbids verursacht, mit dem Resultat, daB 
Legierungen von A1 und das reduzierte Metall 
erhalten werden, und zwar nimmt der Prozentsatz 
von A1 mit steigender Reaktionstemperatur zu. 

Im Falle von Kupfer scheint der Prozentsatz 
von A1 in der Legierung durch die Verdampfung 

von A1 begrenzt zu sein. Es wurden Kupferlegie- 
rungen von einem Aluminiumgehalt bis zu 28% 
erhalten, wahrend die Gleichung 

3CuO + A14C3 = 4A1,3Cu + 3CO 
eine Legierung von 36% A1 erfordert. 

Im Falle von Eisen wurde eine Legierung 
erhalten, die 46,7y0 Al enthielt oder, nach Abzug 
der Menge freien Kohlenstoffs, 49,696 Al. Dies 
entspricht der Gleichung 

Fe,O, + ALC3= 2Fe, 4A1+ 3C0, 
die eine Legierung rnit 49,2y0 Al verlangt. Die 
Verwendung von uberschiissigem Oxyd bei der 
Reaktion verursachte Oxydierung des Aluminiums 
der Legierung. Wurde die Reaktion zwischen 
Aluminiumcarbid und Eisenoxyd in Gegenwart eines 
Bades von geschmolzenem Eisen bei einer hohen 
Temperatur erzeugt, so wurden auch Legierungen 
erhalten, in denen mehr als 90% des Aluminiums 
des verwendeten Carbids freigemacht und von dem 
Eisen aufgenommen waren. 

Calciumcarbid zeigt ein ahnliches, wenn auch 
schwlicheres Verhalten wie Aluminiumcarbid in 
bezug auf die verhiiltnismal3ige Affinitat von 
Calcium und Kohlenstoff zu Sauerstoff bei hohen 
Temperaturen. Reaktionen zwischen Bleioxyd und 
iiberschiissigem geschmolzenen Calciumcarbid lie- 
ferten eine Legierung von 2,6% Calcium. 

Diese Resultate werden durch die Tatsache 
erklart, daB bei hohen Temperaturen Aluminium- 
oxyd durch Kohlenstoff reduziert werden kann, 
sowie dadurch, daB die nachstehende Reaktion, 
welche bei verhaltnismabig niedrigen Temperaturen 
bekaniitermaBen von links nach rechts stattfindet, 
bei hohen Temperaturen in umgekohrter Richtung 
eintritt: 

6A1+ 3C0 ", AhC, + A1,0,. 
Infolge der Warmeentwicklung, welche bei diesen 
Reaktionen zwischen Oxyden und Aluminium- 
carbid vor sich geht, war es nicht moglich, die 
Temperatur, bei welcher eine Reaktion betrachtlich 
eintritt, zu bestimmen oder zu schltzen. Mit Kupfer 
reagiert Aluminiumcarbid bei einer Temperatur 
unterhalb des Schmelzpunktes von Platin und mit 
Eisen gerade oberhalb dieser Temperatur, urn eine 
Aluminiumlegierung unter Freimachung von Koh- 
lenstoff zu bilden. Bei hoheren Temperaturen 
tritt die Reaktion in heftiger Weise ein und ist 

A. H. Imbert. Produktion von Zink und Blei aus 
komplexen Sulfidcrzen. (ti. S. Patent Nr. 
807 271. Vom 12./12. 1905.) 

Das Verfahren beruht anf der Eigenschaft voii 
metallischem Kupfcr, den meisten gewohnlichen 
Metallen gegeniiber ein sehr wirksames Entschwef- 
lungsmittel zu bilden. Wird granuliertes Kupfer 
mit verbrochenem Zinksulfid oder Bleiglanz in 
geeignetcn Proportionen vermischt, so treten 
folgende Reaktionen ein, mit Bleiglanz bei 800 O: 

mit Zinkblende bei 1 1 0 0 O :  
ZnS + 2Cu = Cu,S + Zn. 

Das Zink entweicht dabei aus der geschmolzenen 
Masse unter heftigem Aufbrausen und wird auBer- 

volls tandig. u. 

PbS + ~ C U =  Cu,S + P b  
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halb kondensiert. Bei einem komplexen Snlfiderz 
treten dieselben beiden Reaktionen nacheinander 
ein, jedoch bei Temperaturen, welche je nach dem 
Vorwiegen des einen oder anderen Sulfids wechseln. 
Wird das Blei, welches sich auf dem Boden des 
Tiegels ansammelt, gegen die fur die Verdampfung 
des Zinks notwendigen Temperatur geschutzt, so 
wird dadurch die Verunreinigung der Zinkdampfe 
durch diejenigen des kochenden Bleis verhindert. 
Fur das Verfahren lassen sich 2 naher beschriebene, 
speziell konstruierte Apparate verwenden. Das 
dabei gebildete IZupfersulfid wird nach dem 
Bessemerverfahren wieder eu Kupfer reduziert, 
um aufs neue verwendct zu werden. D. 
E. Perraris. Die Rleihiitte ZII Monteponi. (osterr. 

2./9. 

Fruher hat man eine Schlacke mit 25% ZnO er- 
zeugt, jctzt euthalt dieselbe nur 15% ZuO neben 
25% Si02, 18% CaO, 3% MgO, 33% FcO, 2,5% 
Al,O,, 2% BaO und wenig Alkali, S und Pb. Die 
verschiedenen Erzgattungen, die Zusammensetzung 
der Reschickung werdcn angegeben, die Apparatur 
an der Hand von Abbildungen naher beschrieben. 
Zum Schlusse sind die Analysen der Endprodukte 
(Blei und Silber) angegeben. Ditz. 
A. Selwyn-Brown. Die neue Aufbereitungsmethodc 

der Broken Hill-Sulfide. (Eng. Min. Journ. 80, 
358. 2./9. 1905.) 

Nach langjiihrigen, kostspieligen Versuchen ist das 
schwierige Problem der Aufbereitung der Broken 
Hill-Sulfide gelijst worden. Zur Kennzeichnung der 
Wichtigkeit dieses metallurgischen Fortschrittes 
wird angegeben, daB sich im Laufe der Jahre 
5 700 000 t zinkhaltiger Abgange im Werte von 
230 Mill. M angesammelt haben. Von den bekannt 
gewordenen Vcrfahren ist das wichtigste das aus 
dem P o t t e r schen Saureverfahren hervorge- 
gangene Sulfatverfahren. Grundbedingung fur das- 
selbc ist billige Schwefelsaure, welche in Broken 
Hill nach dem Verfahren von C a r m i c  11 a e l  
und B r a d  f o r d gewonnen wird. (Vgl. das folgende 
Ref.) Auf der Proprietary-Grube werden in 6 Appa- 
raten wochentlich 3500 t der Ruckstande aufge- 
arbeitet. Bei dem P o t t e r schen Verfahren wird 
eine 3-3,5yoige Schwefelsaure verwendet; die 
Ausbeute betragt 85-95Y0. Ditz. 
Der Carmicliael-BradfordprozeB. (Eng. Min. Journ. 

Nach den Angaben des Amer. Patentes Nr. 705 904 
wird Bleiglanz mit 10-35% Gips gemengt, in einen 
Konverter gebracht und von aul3en langsam erhitzt, 
bis der untere I/,) Teil der Charge auf dunkle 
Rotglut gebracht ist. Das Bleisulfid wird zu Sulfat 
oxydiert, das Calciumsulfat zu Sulfid reduziert. 
Bei Einwirkung eines Windstromes wird durch 
Oxydation des Sulfids das Calciumsulfat wieder 
regeneriert. Die Reaktion ist exothermisch; durch 
die zunehmende Temperatur schrumpft die Masse 
zusammen, schmilzt schlieQlich, das Calciumsulfid 
kann sich d a m  nicht mehr oxydieren und geht unter 
Abgsbe von SO, rnit PbO in Calciumplumbat iiber. 
Die Masse kommt dann in den Schachtofen. Es 
wird also auch der Schwefel des Gipses als SO, aus- 
getrieben, wodurch die Gase so weit angereichert 
werden, um fur die Schwefelsaurefabrikation ver- 

Z. f. Berg- u. Hiittenw. 53, 455-457. 
1905.) 

80, 778-780. 28./10. 1905.) 

wertet werden zu konnen. Es wird die Durchfiih- 
rung des Verfahrens in Broken Hill fur Erze und 
Schlamme besprochen, die Einrichtung der Kon- 
verter an der Hand von Zeichnungen beschrieben. 
(Vgl. das vorstehende Ref.) Bei den Schlimmen 
konnte eineEntschweflung von 70,4% erreicht werden 
bei Vermeidung nennenswerter Rletallvcrluste. Es 
werden verschiedene Versuche naher beschrieben. Die 
Entschweflungskosten betragen ($5 M fur 1 t Erz. 

W. Maynard Hutchings. Die Kalkrostung des 
Bleiglanzes. (Eng. Min. Journ. 80, 726-728. 
21./10. 1905.) 

Fur die Erlrllirung des H u n t i n g t o n - H e b e r l e i n -  
schen Verfahrens (8 .  u.) haben die Erfinder die Bil- 
dung eines Calciumperoxyds angcnommen, wahrend 
B o r c h e r s ein Calciumplumbat annimmt, welchc 
Annahme aber Verf. nicht fur bewiescn halt. Verf. 
hat Versuche durchgefuhrt, indem er Proben von 
Broken Hill-Konzentraten allein und niit Zusatz 
von 10% geloschtem Kalk in der Muffel erhitzte: 
Die mit Kalk versetzte Probe begiunt bei dunkler 
Rotglut zu gliihen, erhitzt sich stark und entbindet 
groBere Mengen SO,; die andere Probe zeigt dabei 
keinerlei Reaktion. Das verwendete Erz enthalt bei 
geringem Pyritgehalt 58% Pb, 3,6% Fe, 14,6% S, 
3% S O 2 .  Die rnit Kalk versetzte Probe enthalt 
nach beendigter Rostung ca. 23% CaS04. 20,2% 
gehen in Losung, der unlosliche Ruckstand enthalt 
noch CaS04 in Verbindung mit PbSO,. Nach An- 
sicht des Verf. spielt cler Kalk die Rolle eines Kata- 
lysators, indem er die zuerst entstehende SO2 bei 
Gegenwart von Luft oxydiert und dabei rasch sich 
in Calciumsulfat umwandelt. Dic katalytische Wir- 
kung ermoglicht die Oxydation der Sulfide bei weit 
niedrigerer Temperatur als bei dcr Rostung ohne 
Kalkzusatz. Bei Verwendung von Calciumcarbonat 
an Stelle von Kalk tritt die Reaktion etwas spater 
ein, verliiuft aber dann in gleicher Weise. Bei Zu- 
satz von Gips tritt  eine energische Reaktion unter 
Entwicklung von SO, ein. Die Entschweflung ist in 
allen Fallen eine fast vollige, indem nur noch 
0,024,05% Sulfidschwefel vorhanden sind. Es 
unterliegt keinem Zweifel, da13 beim H u n t i n g - 
t o n - H e b e r 1 e i n schen ProzeB der Gips die 
Rolle eines Sauerstoffubertragers spielt. Moglicher- 
weise bildet sich auch Calciumplumbat; doch wird 
seine Entstehung schwer zu beweisen scin. Beim 
C a r m i c h a e 1 schen ProzeQ wird direkt Gips 
zugesetzt. Das einfachste Verfahren ist das von 
S a v e 1 s b e r g , bei welchem Roherz und Kalk- 
stein direkt zur Verwendung kommt. 

A, Biernbaum. Der Huntington-Heberleinprozefi 
auf der Friedriehshiitte. (Eng. Min. Journ. SO, 
535-538. 23./9. 1905.) 

Fur clie Verarbeitung von 50000 t Erz genugen 
3 groae, mechanische H u n t i n g  t o n  - H e  b c r - 
1 e i n sche ofen, wahrend bei dcr alten Arbeitsweise 
30 Flamm- und Sinteriifen notig waren. Die Arbei- 
terzahl von 188 Mann wird auf 14 reduziert, die 
Leistung steigert sich fur 1 Arbeiter und Tag von 
0,83 t beim Flammofen und 1,0 t beim Sinterofcn 
auf 11,s t beim mechanischen Ofen. Weitere Zah- 
lenangaben betreffen die Kohlenersparnisse, die 
Metallverluste, die Quantitat und Qualitat der er- 
haltenen Produkte, den Koksverbrauch nnd die 

Ditz; 

Ditz. 
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Flugstaubmenge. Die Bleivergiftungsgefahr wird 
durch das neue Verfahren bedeutend verringert. 

Altredo Lotti. Die Rormettesmethodq Blei uud 
(Eng. Min. Journ. 80, 

Verf. beschreibt das von ihm ausgearbeitete nnd 
von der Socibtb Anonyme des Mines de Bormettes 
zu Bormettes, La Londe (Var) angewendete Ver- 
fahren. Es  besteht im wesentlichen darin, da13 das 
Gut (Blei- und Kupfererz) in trockenem oder nur 
leicht angefeuchtetem Zustande mit einer vorher 
bestimmten Menge fliissiger Schlacke vermischt und 
das Gemenge heftig durchgeruhrt wird. Man erhalt 
dabci ein schwammiges Produkt, das groDenteils 
aus kleinen Stucken besteht, wahrend sich dichte 
Dampfe von Schwefeldioxyd und -trioxyd ent- 
wickeln. Das Produkt wird einem Luftgeblase 
unterworfen, wobei der Schwefel verbrennt, und die 
Temperatur im Innern der Masse zu eincr hellen 
Rotglut steigt. Reichliche Dampfe von Schwefel- 
dioxyd und -trioxyd werden abgegeben und bis- 
weilen, besonders wenn das Erz pyritisch ist, ein 
gelblicher Schwefeldampf, der sich in Tropfenform 
kondensiert. Nach 1-3 Stunden, je nach dem 
Schwefelgehalt und dem Luftdruck, ist die Ent- 
schwefelung volllrommen: die Masse bildet einen 
schwammigen, aber kompakten Block, der auf- 
gebrochen nnd rnit der erforderlichen Menge 
FluDmittel und Koks verschmolzen wird. Das 
Verfahren stellt sich angeblich erheblich billiger als 
das gewohnliche, insbesondere fur das Rosten, da 
die Schlackenwarme zusammen rnit der Verbren- 
nungswarme des Schwefels stets fur die Agglomera- 
tion und Entschwefelung des Gutes ausreicht. 
Auch verringern sich die Kosten des Verschmelzens 
im Geblaseofen. Fur die Behandlung von Erz, 
welches 62-65% Blei, 16-17% Schwefel, l O - l l %  
Zink, 0,4% Kupfer nnd 0,222% Silber enthalt, 
werden die Kosten nach der Bormettesmethode 
auf 3,73 Doll., nach der gewohnlichen auf 
5,99 Doll. fur 1 t berechnet; bei schnellerer 
Durchfuhrung des ersteren Verfahrens sollen sich 
die Kosten sogar auf 2,40 Doll. fur 1 t erniedrigen 
lassen. Au13erdem zeichnet sich das Verfahren 
noch durch erhohte Ausbeute Bus. Verf. gibt 
folgende vergleichende Tabelle: 

Gewiihiiliche Bormettes 
Methode Methode 

Ditz. 

Kupfer en sehmelzen. 
582 [1905].) 

Koksverbrauch, Prozent der 

Geblasedruck, Wasserstands- 

Verschmolzene Charge in 

Verschmolzenes Erz in 24 

Bleigehalt der Schlacke, yo 0,80-0,90 0,20-0,40 

Ausbeute von Blei, Proz. 90 92 
Ausbeute von Silber, Proz. 95 98 

Der Aufsatz enthalt eine ausfuhrliche, durch 
Abbildungen veranschaulichte Beschreibung des 
fiir das Verfahren verwendeten Apparates. Die 
Methode lZDt sich auch fur die Behandlung von 

Charge . . . . . . . 14 12 

zeiger cm . . . . . . 15-20 12-14 

24 Stunden, t . . . . 20 25 

Stunden, t . . . . . 8 10 

Steinfall, Proz. d. Erzcharge 5-10 10-15 

Kupferpyriten benutzen. D. 

Zinnerzbau in Indochina. (Eng. Min. Journ. 80. 

Seit vielen Jahren wird in der chinesischen Provinz 
Yunnan Zinn gewonnen, aber nicht ausgefiihrt. 
Anch im niirdliclien Tonking in der NLhe von Cao- 
Bang an der chinesischen Grenze wird jetzt Zinnerz 
abgebaut, welches, eingeschlossen in Granulit, Kas- 
siterit und Wolframit enthalt. Das gewaschene Pro- 
dukt enthalt im Kubikmeter 5 kg Kassiterit, das 
Konzentrat uber 50% Sn. Das Erz wird an manchen 
Stellen in einfacher Weise mit Holz verschmolzen 
und dabei ca. 80% des vorhandenen Zinns gewonnen. 
Das Rohzinn wird in BlGcke von 25 kg gegossen und 
das Kilo zu 60-70 Cts. verkauft. Ditz. 
Wm. Eoskins. Methode, Aluminium zu granulieren. 

(U. S. Patent; nach The Brass World and 
Platers Guide 3, 88. Marz 1906.) 

Granuliertes Aluminium wird gegenwartig fur viele 
metallurgische und chemische Zwecke benutzt. 
Bisher wurde es in der Weise hergestellt, daB man 
das geschmolzene 
Metall in Wasser lau- 
fen lie13 und es so- 
dann zu groBerer 
Feinheit, wie Bron- 
zepulver verstampf- 
te. H o s k i n  s ver- 
wertet die Eigen- 
schaft des Alumini- 
ums, in geschmolze- 
nem Zustande an der 

atmospharischen 
Luft zu oxydieren, 
indem er das ge- 
geschmolzene Metall 
durch lebhaftes Um- 
ruhren in Kontakt 
rnit der Luft bringt. 
Die nebenstehende 
Abbildung veranschaulicht den dafur benutzten 
Apparat. Das Aluminium wird in dem Tiegel A ge- 
schmolzen, worauf durch das Rohr C Luft eingefuhrt 
und gleichzeitig der Ruhrapparat in Bewegung ge- 
setzt wird. Letzterer besteht in einer Anzahl StLbe 
c, die durch die Kurbel g gedreht werden. Der sich 
auf den Aluminiumteilchen bildende dunne Oxyd- 
film verhindert dieselben, sich wieder rnit der ubrigen 
Metalhnasse zu vereinigen. Das Verfahren erspart 
Zeit und Arbeit. D. 
K. Pietrusky. Der Denuisofeu. (Metallurgie 2, 

Zur Verhuttung der Quecksilbererze in Kalifornien 
wird gegenwartig hauptsachlich der S c o t t - 
H u t t n e r sche Ofen angewendet. Dieser besitzt 
verschiedene Mangel, von denen der hauptsachlichste 
in dem unvollstandigen Ausbringen des Metalls be- 
steht. Diese Mangel scheinen durch einen neuen, 
von W. B. D e n n i s  konstruierten Rostofen be- 
seitigt zu werden. Der Ofen wird an der Hand von 
Abbildungen naher beschrieben. In  einer Rostzeit 
von 4 Stunden wird ein vollstandiges Rosten des 
Gutes und vollkommene Verdampfung des darin 
enthaltenen Quecksilbers erzielt. Die Beschickung 
erfolgt von oben durch einen Fiilltrichter, unter 
welchem sich unmittelbar zwei Trockenkammern 
befinden. Aus diesen gelangt das Gut in vier unter- 

829. 4./11. 1905.) 

I 

501-504. 8./11. 1905.) 
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einander befindliche Rostzonen, in welchen die 
Temperatur genau reguliert wird. Das Heizmaterial 
besteht in Holz. Der Feuerkasten ist so vollkommen 
reguliert, daB man als Verbrennungsprodukt aus- 
schliealich Gas erhalt ; der Gasgenerator bildet einen 
integrierenden Teil der ganzen Anlage. Um ein Ent- 
weichen von Quecksilberteilchen zu verhindern, 
streichen die Dimpfe iiber eine Anzahl etagenformig 
ubereinander angeordneter kleiner Platten. Infolge 
der Reinheit der Verbrennungsgase setzt sich in den 
Kondensierkammern kein RUB an, es tropfelt daher 
das Queoksilber in reinem Zustande ab. Ein Vorteil 
des Dennisofens besteht auch darin, daB im Flug- 
staub kein Quecksilber fortgefuhrt wird. Der 
Dennisofen sol1 sich auch zum Entschwefeln und 
Calcinieren von anderen Erzen eignen. 

W. F. Billebrand. Vorlaufige Mitteilung iiber ein 
neues Queeksilbermineral von Terlingna, Texas. 
(J. Am. Chem. SOC. $8, 122. Januar 1906. 
[14./12. 1905.1. 

DieQuecksilbermineralien desTerlingua-Distriktes in 
Texas sind bekannt wegen dcr eigenartigen Zusam- 
mensetzung verschiedener von ihnen. AuBer Zin- 
nober, Kalomel und Quecksilberoxyd sind zwei Oxy- 
chloride, Eglestonit und Terlinguait, von Prof. A. 
J. M o s e s  (Amer. J. Science 166, 253 [1903]) ein- 
gehend beschrieben worden. Ein drittes (Nr. 5 
von Prof. M o s e s ) ,  bis jetzt noch ohne Namen, 
ist gleichfalls ein Oxychlorid, nach den Untersu- 
chungen des Verf. gehort es einer bislang in der 
Natur noch nicht angetroffenen Klasse von Ver- 
bindungen an, namlich den Quecksilberammonium- 
salzen. Der qualitativen Analyse naoh besteht es 
aus Hg, N, C1, SOc, wahrscheinlich 0 und vielleicht 
H. Quecksilber und Stickstoff finden sich, wie die 
qualitativen und quantitativen Untersuchungen 
ziemlich sicher ergeben haben, in Form des Merkur- 
ammoniumradikals vor. Die spektroskopische Prii- 
fung der bei der fortschreitenden Erhitzung des 
Minerals unter vermindertem Drucke entstehenden 
Produkte ergab neben N, Hg, C1 und S eine geringe 
Menge H e 1 i u m. Sonderbarerweise schien dieses 
gleich beim ersten Erhitzen des Minerals, bevor 
letzteres noch irgend welche sichtbare Zersetzung 
zeigte, fortzugehen. Verf. behilt sich die weitere 
chemische und kristallographische Untersuchung 
vor. Wth. 
Tosio Watanabe. Uber die Abseheidung des Silbers 

aus Schwefelsilber im Amalgamationsverfah- 
ren. (Osterr. Z. f .  Berg  u. Huttenw. 53, 585 
bis 588. 11/11. 1905.) 

Die Arbeit wurde auf Veranlassung von B o r  - 
c h e r s durchgefuhrt und fuhrte zu folgenden Er- 
gebnissen: Hg reduziert Ag aus Ag2S durch direkte 
Beruhrung. Im System Hg-Ag,S-H20 ist die Ein- 
wirkung von Hg sehr langsam, wenn das Wasser 
rein ist. Bei Gegenwart von Kochsalzlosung wurde 
die Silberausbeute verbessert ; die aus Schwefel- 
silber abgeschiedene Menge von Silber ist propor- 
tional der Konzentration des Chlornatriums und der 
Temperatur. In den Systemen Zn-Hg-Ag& 
NaCl+ aq oder Fe-Hg-Ag2S-H2S0, ist die hochgra- 
dige galvanische Einwirkung zu verzeichnen. In 
Cyankaliumlosung gibt weder Eisen, noch * Zink 
einen merklichen Strom; die gute Ausbeute in dieser 
Losung kommt von ihrer grol3en Losefihigkeit fur 

Ditz. 

Ag,S und Quecksilberverbindungen. Es ist nicht 
unmGglich, daR in diesem Falle auch die rein physi- 
kalische Eigenschaft des Quecksilbers gegenuber 
der Cyankaliumlosung (Oberflachenspannung) eine 
wesentliche Rolle spielt. Ditz. 
F. N. Rhodes. Bergbau- und metallurgisehe 

Methoden der Waihi Gold Mining Co., Nensee- 
land. (Mining Magazine 13, 15-22. Januar 

Die Mine befindet sich zu Waihi, ungefahr 80 engl. 
Meilen von Auckland entfernt. Der Abbau hat cine 
Teufe von 704 FuB (= 214,5 m) erreicht und erfolgt 
gegenwartig auf je 7 Sohlen von 16 verschiedencn 
GLngen und in 1 offenen Bruch. Der hauptsachliche 
Gang ,,Martha" ist jetzt 07 FuB (=29,5 m) michtig. 
Das Erz, ein feinkikniger Quarz, ist vcrhaltnis- 
mLl3ig reich, in dcn letzten Jahren hat es einen 
durchschnittlichen Goldwert von 14,50 Doll. in 1 t 
gehabt. Der Aufsatz beschreibt die Forderarbeit 
und Verhiittungsmethode, letztere besteht im 
allgemeinen in nassem Verbrechen, Platten- 
amalgamierung und Cyanidbehandlung. Eine 
Besonderheit des Verfahrens besteht in der Behand- 
lung der rohen Konzentrate mittels Cyanid. Das 
Ansbringen wird auf 950/, angegeben, bei einem 
Verbrauch von 907 g 129/130% Natriumcyanid fur 
1 t. Neben der gewohnlichen Ausfallung mittels 
Zinkspane ist auch eine Anlage versuchsweise in 
Betrieb, in welcher Zinkdampf als Reduktionsmittel 
verwendet wird. Die Losung wird dabei 1 Minute 
Iang durch mit dem Dampf versetzto Lnft bewegt 
und direkt in eine Filterpresse gepumpt und darin 
gewaschen, wobei das Metall darin zuruclrbleibt. 
Einmal wochentlich wird der reichste Zinkkasten 
ausgeleert, und die Niederschlage werden mit 
schwacher Schwefelsaure behandelt, um soviel 
Zink als moglich daraus zu entfernen. Die Ruck- 
stande werdeu filtriert, getrocknet und mit 12-13y0 
Boraxglas und 2% Soda verschmolzen. Die Mischung 
gelangt in Nr. 200 Salamander-Graphittiegel, aus 
denen das Metall, nachdem die Schlacke abge- 
schopft ist, in Barren gegossen wird. Zum Raffi- 
nieren des Metalles wird das veranderte G u t  z - 
k o w sche Verfahren verwendet, wobei das Silber 
mittels Eisensalze reduziert wird. Interessant ist, 
daB das Metall ungefahr 1% Selen enthalt, das 
zum groBeren Teile mit den Sauredimpfen ubergeht 
und in dem Kondensator abgesetzt wird, wo es sich 
verhaltnismaBig bequem gewinnen 1aBt. Die Gesell- 
schaft beschaftigt ungefahr 1100 Arbeiter und setzt 
ungefahr 300000 t Erz in 1 Jahr durch. Fur das 
Jahr  1904 hat sich der Wert des ausgebrachten 
Metalles auf 3282633 Doll. gestellt, und fur 1905 
wird er auf rund 31/2 Mill. Doll. veranschlagt. Die 
in den letzten 3 Jahren ausgeschutteten Dividenden 
haben je 1 440 000 Doll. betragen. Insgesamt 
beliiuft sich der Wert der bishcrigen Produlrtion 
auf 20 160 000 Doll. und der Gesamtbetrag der 
ausgeschutteten Dividenden 9 360 000 Doll. Der 
Aufsatz ist mit guten Abbildungcn illustriert. 

D. 
C. H. Pead. Verbessernngen der Cyanidbehandlung 

von Sanden und Schliimmen. (Journal Chemical, 
Metallurgical and Mining Society of South 
Africa. September 1905. Nach Mining Ma- 
gazine 13, 61-62. Januar 1906.) 

Verf. benutzt zum Austragen der Schlamme an 

1906.) 



38. XIX. 21, Jahrgang. September 1w6.] Metallurgie und Hiittenfech, Elektrometellurgie, Metallbearbeitung. 1617 

Stelle von Wasser schwache entgoldete Losung, die 
er von den Schlamm&mmen abzieht und in die 
Schlammanlage zuruckpumpt. Wahrend die 
Schlamme in den Dammen absitzen, wird die gold- 
haltige Losung bestandig nach oben gepreot und 
ununterbrochen durch die folgenden Waschungen 
der Oberflache aufgenommen. - Eine andere 
h d e r u n g  besteht darin, das freie Cyanid, welches 
bei der Ausfallung des Goldes aus Schlammlosungen 
sonst gewohnlich in dem vorderen Ende der Fal- 
lungskiisten zugesetzt wird, in jedes einzelne Abteil 
einzutragen. Verf. hat  hierdurch erreicht, daD er 
das Zink nicht mehr, wie friiher, alle 5 Tage, 
sondern nur alle 15 oder 16 Tage zu erneuern 
braucht. Ferner hat  Verf. gefunden, da13 durch 
Zusatz von Natriumcarbonat zu den Cyanidlosungen 
die Ausfallung erheblich befordert wird. Nachdem 
er dies eine Zeitlang durchgefiihrt hatte, fand er, 
daB in den Niederschlagen keine wesentliche h d e -  
rung noch wahrend ungefihr eines Monats, nachdem 
er damit aufgehort hatte, eintrat, woraus hervor- 
geht, daB die Wirkung des Natriumcarbonats 
wahrend dieser Zeit noch nicht erschopft war. 
Andererseits vergeht wiederum eine gewisse Zeit, 
bis nach Wiederaufnahme der Zusetzung die besten 
Resultate erzielt werden, obwohl zweifellos von einer 
Losung, die einen UberschuS von Kalk enthalt, 
eine sofortige Verbesserung erwartet werden darf. 
Auch der Zusatz von Schwefelsaure zu Cyanid- 
losungen unter bestimmten Verhaltnissen ubt eine 
giinstige Wirkung aus, ein Verlust an freiem Cyanid 
tritt infolge davon nicht ein, da genugendes gebun- 
denes Cyanid frei gemacht wird, um das zerstijrte 
zu ersetzen. Verf. hat  die Verwendung von Schwcfel- 
saure i. J. 1899 begonnen und seitdem fortgesetzt, 
da cr von ihrer ZweckmaBigkeit volllrommen 
uberzeugt ist, wenngleich es unmoglich ist, dies 
durch Zahlen zu belegen. Neben anderen Vorteilen 
hat  er einen geringeren Verbrauch von Zink in den 
Fallungskasten und entsprechend reichere Gold- 
schlamme beobachtet, was er ausschlieBlich auf die 
Reinigung der Losungen zuriickfuhrt. Auch 
F. F. A 1 e x a n  d e r (Ferreira Deep Gold Mining 
CO. Ltd.) hat  unabhangig vom Verf. die gleiche 

Bernard Macdonald. Die Cyanidbehandlung yon 
Konzentraten. I. u. 11. (Eng. Min. Journ. 80, 

Die Versuche wurden mit Erzen und Konzentraten 
der Guanajuatogrube durchgefiihrt. Die Laugerei 
erstreckte sich auf die unangereicherte Pochtriibe, 
auf die Konzentrate nach der Aufarbeitung auf 
Wilfleyherden und auf die Abgange. Die Arbcits- 
weise, die Apparatw und die Versuchsresultate 
werden naher besprochen. Den Konzentraten kann 
durch die Cyanidbehandlung bei genugender Zer- 
kleinerung 92-97% des Goldes entzogen werden. 
Zum Schlusse wird die Behandlung der Schlamme 
und Sande besprochen. Ditz. 
Frederick C. Brown. Die Wichtigkeit des feinen 

Vermahlens fur die Cyanidbehandlung von 
Gold- und Silbererzen. (Am. Min. Engineers, 
Bi-monthly Bulletin. Januar 1906.) 

Verf. beschreibt die Cyanidbehandlung von Erzen in 
dem Ohinemuridistrikt (North Island) von Neusee- 
land. Nach seiner Ansicht wird LuDerst feines Ver- 
mahlen des Gutes in nachster Zeit eine grol3e Rolle in 

Erfahrung gemacht. D. 

116C-1161, 1206-1207. 23./12., 30./12. 1905.) 

Cb. ISM. 

den dortigen Verhuttungsmethoden spielen, da fur 
ein hohes Ausbringen der Werte ein Vermahlen der 
Erze auf sehr groBe Kornfeinheit absolut notwendig 
zu sein scheint. Zahlreiche Versuche, die Concen- 
trates nach dem Cyanidverfahren zu behandeln, 
haben Verf. gelehrt, da13 dabei folgende Punkte ins- 
besondere beobachtet werden miissen : 1. Es ist zu 
verhiiten, daB die Concentrates durch Einwirkung 
der Luft sich zersetzen. 2. In  den meisten Fallen ist 
auBerordentlich feines Vermahlen notwendig, und 
gewohnlich miissen die Concentrates xu Schlammen 
reduziert werden. 3. Bei dem Umruhren ist fur gute 
Luftzufuhr zu sorgen. 4. Ychwache Cyanidhung 
liefert gute Ausbeute, falls das Vermahlen fein 

Thomas und Williams. Behandlung der Zink-Gold- 
sehlamme. (Eng. Min. Journ. 80, 625. 7./10. 
1905.) 

An Stelle von Schwefelsaure empfehlen die Verff. 
die Anwendung von Natriumbisulfat, bei der Ves- 
arbeitung der Zink-Goldschlamme. Die bei Ver- 
wendung von Handelsschwefelsiiure durch die Bil- 
dung von Arsenwasserstoff beobachtcten Vergif- 
tungserscheinungen treten bei Anwendung von 
Bisulfat nicht auf. Ditz. 
J. A. Wauchope. Wiederholtes Vermahlen von 

Golderzen; langsame Rotationsmiihlen kontra 
Rohrmiihlen. (Mining Magazine 12, 279-282. 
Oktober 1905.) 

Verf. is! auf Grund seiner praktischen Erfahrungen 
zu der Uberzeugung gekommen, da13 die rationellste 
Weise, Erze zu reduzieren, darin besteht, schnell 
grob zu verbrechen und langsam fein zu vermahlen. 
Eine Stampfe, die am Tage 3 t Erz auf 40 Maschen- 
weite verpocht, verpocht 10-12 t auf 6,3 mm 
KorngroBe, sie verbraucht also 3/10 ihrer Zeit fur 
letztere Operation, dagegen 7/10 fur erstere. Eine 
mit geringerer Geschwindigkeit luufende Muhle, 
welche von der Batterie Erz von 6,3 mm Korn- 
groBe erhalt und auf 40 Maschenweite vermahlt, 
erspart dagegen 70% Kraft. Verf. empfiehlt da- 
her, das Erz zuerst in der Batterie auf 1,27 cm 
oder weniger zu verbrechen und sodann in einer 
Muhle mit geringer Geschwindigkeit (Lane slow- 
speed mill) fein zu vermahlen. Als Beispiel wird 
u. a. die Hutte der Boulder Creek Mining Co. in 
der San Diego County von Kalifornien angefiihrt, 
die 24 t am Tage durchsetzt und aus einem Dodge- 
Brecher, einer slow-speed Lane mill und einenl 
Neu-Standard-Separator besteht. Bei einer probe- 
weisen Arbeit waren in den Tailings nur Spuren 
von Metallwerten enthalten. D. 
Verlahren eur Peststellung des Ursprunges einge- 

drungener Grubenwasser in Bergwerken. (Nr. 
168248. K1. 421. Vom 3./6. 1905 ab. 
A l b e r t  W i l h e l m  P e u s t  in Hannover.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Feststellung des 
Ursprungs eingedrungener Grubenwasser in Berg- 
werken, dadurch gelrennzeichnet, daI3 der elektrische 
Widerstand zwischen den Tagesgrundwassern und 
den eingedrungenen Grubenwassorn auf geeignete, 
beispielsweise galvanometrische Weise gemcssen 
wird. Wiegand. 
Drehbare Kriihlvorrichtung fiir Rostofeu (Nr. 

168468. K1. 40a. Vom 13./12. 1904 ab. 
U t l e  y W e d g e  in Ardmore [V. St. A.].) 

Patentanspruch: Drehbare Krahlvorrichtung fur 

genug ist. D. 
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RijstBfen, dadurch gekennzeichnet, daS die die 
Krahlarme tragende senkrechte Hohlwelle einen 
lichten Durchmesser besitzt, welcher den Zutritt zu 
den Befestigungsstcllcn der Krahlarme von innen 
her gestattct. - 

Bei den bisherigen Vorrichtungen wurden die 
Armc der Welle entweder an Schienen angehakt, die 
an der Welle vortrctcn, oder an vortretenden Zapfen 
oder Naben mit Bolzen bcfestigt. Bei der ersteren 

Art der Befestigung ist die Kiihlnng unmoglich. 
bei der letzteren dcr Ersatz eines unbrauchbar ge- 
wordencn Arms schwicrig. Diese Ubelstande sind 
durch vorliegende Einriclitung v6rmieden. 

Sehachtrostofen fur zerkleioerten Schwefelkies mit 
mchreren iibereinaoder iicgenden Stabrosten. 
(Nr. 166569. K1. 40a. Vom 24./11. 1904 ab. 
W i l l i a m  B a y n a r d  S i m o n s  in New- 
York.) 

Patentanspruch : Schachtrostofcn fur zerkleinerten 
Schwefelkies mit mehreren iibereinander liegenden 
Stabrosten, dadurch gekennzeichnet, daB auf den 
Roststaben (2) Riittelstabe (5) angebracht sind, 

Karsten. 

welche von eincm Ruttelwerke (12, 9, 8, 7) ange- 
trieben werden, so daB die Spalten zwischen den 
festliegenden Roststaben (2) abwechselnd von den 
Riittelstaben (5) verdeckt und wieder freigegeben 
werden, zu dem Zweckc, durch wiederholtes Wenden 
der Beschickung die Verbrennnung des Schwefels zu 
erleichtern. Wiegand. 
Verfahren zum dbriisten roher geschwefelter Erre 

dureli Verblasen in der Birne. (Nr. 167 369. 
K1. 40a. Vom 26./5. 1903 ab. A d o  1 f S a - 
v e 1 s b e r g in Ramsbeck i. W.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Abrosten roher ge- 
schwefelter Erze durch Verblasen in der Birne, da- 

durch gekcnnzeichnet, daB der Gelulasewind vor 
Eintritt in die Birne von seinem Gehalt an freiem 
Sauerstoff durcli Uberleiten uber gluhende Kohlen 
so weit befreit oder, zwecks Verdiinnung seines 
Sauerstoffgehalts, mit indifferenten Abgasen eines 
Ofens versetzt wird, so daB ein Schmclzen des rohen 
Erzes infolgc ZLI lebhaften Verhrenncns seines Schwe- 
fels vermieden wird. - 

Beim Abrosten roher, geschwefelter Erze durch 
Verblasen in der Birne wird z. B. bei Bleierzen 
haufig die 'Hitze SO groB, daB ein Schmelzen von 
ganz oder teilweisc rohem Erz eintritt, wodurch 
dessen weitere Entschweflung unmoglich wird. 
Zweck der Erfindung ist es, dem Entstehen eirier zu 
groBen Riisthitze und damit dem Einschmelzen des 
rohen Schwefelerzes in einfacher Weise vorzubeugen. 

Sehriigaufrug fur Hoehofen. (Nr. 167 256. K1. 18a. 
Vom 18./12. 1903 ab. J. 1' o h 1 i g , A,-G. in 
Koln-Zollstock. ) 
Bei dem Gegenstand der Erfindung ist einer- 

seits das GefaB mittels Kctte oder Seil an Forder- 
wagen aufgehsngt, andercrseits ist die Kette oder 
das Seil, sowie das den Wagen hochziehendc Zug- 
seil mit den1 Forderwagen derart verbnnden, daB in 
der oberen Endstellung des Wagens durch An- 
ziehen des Zugseils ein Kippcn des Wagens und da- 
mit ein Scnken und Entleeren dcs GefaWes untcr der 
Einwirkung des fur den Wagcn an der Cicht ent- 
sprechend ausgebildeten Aufzngsgcleises bewirkt 

Verfahren zum Frisehen yon Roheisen mittels auf die 
Oberflaehe des Badcs gerichteter Windstrahlen. 
(Nr. 167 932. KI. 18h. Vom 7./4. 1903 ab. 
F r a n k  E m e r y  Y o u n g  in Canton [Ohio, 

PatentnrLspmeh : Verfahren zum Frischen von Roh- 
eisen mittels auf die Obcrfliiche des Bades gerich- 
tetcr Windstrahlen, durch welche gleichzeitig die 
Frischschlacke fur die Dauer des Frischens abge- 
blasen wird, dadurch gekennzeichnct, daB flussiges 
von der Gchmclzschlacke befreites Roheisen zur Ver- 
arbeitung kornnit. - 

Wiegand. 

wird. Wiegand. 

V. St. A,].) 

Beim Eintritt in den Ofenraum breitet sich die 
Geblaseluft nach allen Seiten aus, die Geschwindig- 
keit des Luftstromcs nimmt ab, steigt dagegen 
wieder bei der Austrittsoffnung, wo sie wieder zu- 
sammengedrangt wird. Die Geblaseluft versetzt 
das geschmolzene Metal1 in der durch die Pfeile 
angegebenen Richtung in Umlauf. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung von sehmicdbarem Eisen 

aus Roheisen rnit weniger als l,S% Phosphor 
bei mehr als 1% Siliciom durch das basisehe 
Windfrisehverfa.hren. (Nr. 167 962. K1. 186. 
Vom 8./12. 1904 ab. Dr. 0 t t o M a s s e n  e z 
in Wieshaden.) 
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Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
schmiedbarem Eisen aus Roheisen rnit weniger als 
l,S% Phosphor bei mehr als 1% Silicium durch das 
basische Windfrischverfahren, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zunachst ein basischer Zuschlag, wie 
Kalk, Eisenoxyde (Eisenerze), Manganoxyde, mit 
oder ohne Zusatz von anderen FluBmit,teln, wie 
FluBspat , nur in solcher Menge gegeben wird, daB 
er mit der durch Oxydation des im Roheisen ent- 
haltenen Siliciums entstehenden Kieselsaure eine 
leichtfliissige Schlacke bildet, die zu sauer ist, um 
irgend erheblichere Mengen Phosphorsaure aufneh- 
men zu konnen, daS dann diese hinreichend fliissige 
Sch1:tcke unmittelbar nach der geschehenen Oxy- 
dation dcs Siliciums oder des groSten Teils dessclben 
moglichst vollstandig abgegossen wird, worauf nach 
Zugabe der fur die Bindung der entstehenden Phos- 
phorsaure erforderlichen Menge an basischem Zu- 
schlag das Verfahren in gewohnter Weise zu Ende 
gefiihrt wird. - 

Bisher hatte man Roheisen rnit niedrigem Phos- 
phorgehalt nur nach dem Thomasverfahren ver- 
arbeiten konnen, indem man es so siliciumreich her- 
stellte, daB das Silicium die erforderliche Warme- 
steigerung beim Verblasen sicherte. Hierdurch 
wiirde aber das Verfahren unlohnend werdm, weil 
alsdann ein hoherer Zuschlag von Kalk notwendig 
sein wiirde, wodurch wiederum die Phosphorsaure 
in der Schlacke in groBerer Verdiinnung vorhanden 
sein wiirde, so daB die Schlacke geringeren Wert 
hatte. AuBerdem wiirde die zunachst entstehende, 
sehr kieselsaurereiche Schlacke die basische Aus- 
fiitterung der Birne angreifen. Diese Nachteile 
werden durch vorliegendes Verfahren vermieden, 
wahrend bisher nur wirtschaftlich nicht durchfiihr- 
bare Vorschliige gemacht worden sind, z. B. Nach- 
einanderbehandlung in einer sauer ausgekleideten 
und einer basisch ausgekleideten Birne. Karsten. 

Verfahren der Zugutemachung von zinkhalt'igen 
Erzen nnd Hiittenerzeugnissen. (Nr. 165 455. 
K1.40~.  Vom 24./3. 1905 ab. Z i n k g e w i n - 
n u n g s - G e s e l l s c h a f t  m . b . H .  in Ber- 
lin.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren der Zugutemachung 
von zinkhaltigen Erzen und Hiittenerzeugnissen 
durch Auslaugen des gegebenenfalls gerosteten oder 
ungerosteten Gutes rnit Schwefelsaure und Fallen 
des Zinkgehalts der erhaltenen Sulfat,lauge in Form 
von Hydroxyd mittels Btznatrons, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der vom Niederschlag getrennten 
Natriumsulfatlauge durch die bekannte Btzkalk- 
behandlung das Natriumsulfat teilweise in Btznatron 
iibergefiihrt, wird, zu dem Zweclte der Herstellung 
eines einfachen Kreislaufes des alkalischen Fallungs- 
mittels. 

2. Eine Ausfiihungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei ge- 
niigend kalkhaltigem Gut das zuriickgebildete Na- 
triumsulf a t  mittels des gerosteten Gutes behandelt 
wird. 

3. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1 fur die Verarbeitung von dolomithal- 
tigem Gut, dadurch gekennzeichnet, daB man die bei 
der Laugung erhaltene Losung von Zinksulfat und 
Magnesiumsulfat so in ewei Teile teilt, daB der Ge- 
halt an Magnesiumsulfat des einen Teils dem Zink- 

sulfatgehalt dcs anderen Teils moglichst aquivalent 
ist, worauf der erste Teil mit der Btznatron-Natrium- 
sulfatlosung behandelt und der hierbei gebildete 
Niederschlag von Zink- und Magnesiumhydroxyd 
als Fallungsmjttel fur den zweiten Teil benutzt wird. 

Wiegand. 
Verfahren der Zugutemsehnng von zinkhaltigen 

Erzen nnd Hiittenerzeugnissen. (Nr. 169 138. 
K1. 40a. Vom 24./5. 1905 ab. Z i n k g e w i n - 

n u n g s - G e s e l l s c h a f t  m. b.H. in Ber- 
lin. Zusatz zum Patente 165 455 vom 24./3. 
1905; s. vorstehendes Ref.) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform des unter Pa- 
tent 165 455 geschiitzten Verfahrens der Zugute- 
machung von zinkhaltigen Erzen und Hiittener- 
zeugnissen (armen Erzen, Haldengut, gerosteten 
Kiesen, Abbranden usw.), dadurch gekennzeichnet, 
daB man aus einem ersteu Teil der durch Behand- 
lung des Gutez mit wasserverdunnter Schwefelsaure 
erhaltenen Zink- und Magnesiumsulfatlosung mittels 
Btzlralkes Zinkhydroxyd und Magnesiumhydroxyd 
fallt, den Zinkgehalt des Niedemchlages durch Be- 
handlung des letzteren mit Atznatron-Natriumsulfat- 
lauge in Losung fiihrt, mit dieser Losung die aus 
einer zweiten Erzmenge mittels durch Natrium- 
sulfatlosung verdiinnter Schwefelsaure gewonnene 
Zink- und Magnesiumsulfatlosung unter Umwand- 
lung des Natriumzinkates in Natriumsulfat und 
Niederschlagen des Zinkgehaltes beider Losungen 
und des vorhandenen Magnesiumgehaltes in Form 
der Hydroxyde umsetzt und dem Niederschlage das 
Nagnesiunihydroxyd entzieht durch Umsetzung mit 
einem zweiten Teile der aus dem Gute mittels wasser- 
verdunnter Schwefelsaure erhaltenen Zink- und 
Magnesiumsulf atlosung. Wiegand. 

Verfahren zum Raffiniereu von Ziuk und anderen 
Metalleu dureh Destillieren in ununterbroehe- 
nem Betriebe. (Nr. 165 243. K1. 40a. Vom 
21./3. 1905 ab. J a c o b  C a l l m a n n  und 
R u d o l f  B o r m a n n  in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Raffinieron von 
Zink und anderen Metallen durch Destillieren in 
ununterbrochenem Betriebe, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Metal1 aus einem SchmelzbeKalter in 
dunner Schicht durch eine Leitung hindurchgefuhrt 
und hierbei allmahlich bis iiber den Siedepunkt des 
Zinkes erhitzt wird, so daB das Zink abdestilliert, 
wahrend die bei dieser Erhitzung nicht fliichtigen 
Metalle in einen Saminelbehalter abflieDen. - 

Die Leitung aus feuerfestem Material ist 
schwach geneigt und miindet entweder in einen zur 
Aufnahme der wlihrend des Destillationsprozesses 
geschmolaenen Verunreinigungen des Zinks be- 
stimmten Behalter oder in eine ebenfalls etwas ge- 
neigh und geheizte Retorte. Das Zink sol1 sich in 
der Leitung in einer diinnen Schicht fortbewegen 
und nnr in dem MaBe, als e8 verdampft, zuflieBen. 
Die Temperatur der Leitung steigt, so daW das 
fliissige Zink sich allmahlich auf seinen Siedepunkt 
erhitzt und zur Verdampfung gebracht wird. Die 
fremden Metalle treten in mehr oder minder ge- 
schmolzenem Zustande in den die Leituiig ab- 
schlieoenden Behalter ein und konnen diesem ent- 
nommen werden. ZweckmaBig wird die Leitung 
zur besseren Verteilung des Zinks rnit Schamotte, 
Kohlestiicken oder dgl. ausgefullt. Wiegand. 

209 
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Verfahren zur Herstellung eines schmelzfliissigen, 
aluminiumhaltigen Zinkbades zur Eraeugung 
hochglanzender Zinkiiberziige. (Nr. 165 977. 
K1. 486. Vom 19./5. 1903 ab. Firma L. 
G ii h r s Wwe. in Berlin.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Herstellung 
eines schmelzfliissigen, aluminiumhaltigen Zink- 
bades zur Erzeugung hochglanzender Zinkiiberzuge, 
dadurch gekennzeichnet, daB mit dem Zink gleich- 
zeitig ungefahr 0,5% Aluminium und 0,2% Wismut 
eingeschmolzen werden. 

2. Einc Ausfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Alu- 
minium und Wismut in Form einer Zink-Aluminium- 
Wismutlegierung zur Anwendung kommen. - 

Durch Zusatz der genannten Metalle so11 eine 
Hartzinkbildung vollstBndig und die rasche Oxy- 
dation des fliissigen metallischen Zinks beinahe 
ganz vermieden, und somit ein zum Verzinken 
vorziiglich geeignetes Bad erhalten werden. Das 
Zinkbad sol1 bei 99% Zink ungefahr 1/2?L Alu- 
minium enthalten. Von Wismut geniigt 0 , 1 4 , 2 ~ 0 .  
Dicser geringe Gehalt an Wismut ist ausreichend, 
um die schadliche Strengfliissigkeit des Zinkbades 

Desgleichen. (Nr. 166 671. K1. 48b. Vom 23./7. 
1903 ab. D i e s e l b e .  Zusatz ziim vor- 
stehenden Patente.) 

Patentanspruch : Eine Ausfiihrungsform des Ver- 
fahrens zur Herstellung cines schmelzfliissigen alu- 
miniumhaltigen Zinkbades zur Erzeugung hochglan- 
zender Zinkiiberziige gemaB Patent 165 977, dadurch 
gekennzeichnet, da13 das Aluminium oder die Alu- 
minium - Wismut - oder Aluminium -Zink- Wismut - 
legierung zuerst cingesrhmolzen und dann erst das 
Zink hinzugefiigt wird. - 

Nach dem Hauptpatent wurde, um das gleich- 
zeitige Schmelzen zu erreichen, zunachst eine Hilfs- 
legierung aus Aluminium, Zink und Wismut her- 
gestellt. Es hat  sich nun gezeigt, daB man auch 
dann vorziigliche Resultate erhalt, wenn man nach 
vorliegendem Verfahren arbeitet. Wiegand. 
Desgleieheu. (Nr. 168 202. K1. 48b. Vorn 2./8. 

1903 sb. D i e s e 1 b e. Zusatz zum oben- 
stehendcn Patente.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
schmelzfliissigen, aluminiumhaltigen Zinkbades zur 
Erzeugung hochglanzender Zinkuberzuge gem33 
Patent 1G5 977, dadurch gekennzeichnet, daB an 
Stelle des Wismuts ein andercs die Leichtfliissigkeit 
hervorrufendes Metall, z. B. Zinn, Verwendung 
findet. Wiegund. 
Verfahren zur Verarbeitung von Blei und Silber 

enthaltendeu Zinkerzen. (Nr. 169 208. K1. 
40c. Vom 2./8. 1902 ab. G u s  t a v e  G i n  
in Paris.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Verarbeitung von 
Blei und Silber enthaltenden Zinkerzen unter Zu- 
schlag von nur so aiel Reduktionskohle, daB im 
wesentlichen nur der Blei- und Silbergehalt zu Me- 
tall reduziert w i d ,  wallrend fast alles Zinlr in die 
Schlacke geht, dadurch gekennzeichnet, dal3 das 
Verfahren in cinein luftdicht abgeschlossenen elek- 
trischen Ofen zur Ausfithrung kommt, zu dem 
Zweck, KohleniiberschuB zu vermeiden und da- 
durch die angestrebte teilweise Reduktion der Me- 
talloxyde zu sichern. - 

aufzuhe ben . Wiegund. 

Wahrend im Schachtofen das Abmessen der 
Reduktionskohle praktisch uniniiglich ist, weil er- 
hebliche Kohlenmengen zur Declrung des zu den 
Reduktions- und Schmelzvorgangen notwendigen 
Warmebedarfs erforderlich sind, laBt sich im elek- 
trischen Ofen dieses Moment ganz ausschalten und 
3as Verfahren bei LuftabschluB in gewiinschter 
Weise durchfiihren. Wiegand. 
Verfahren zur Losuug fester Zuschlage in fliissiger 

Hehlaeke. (Nr. 167 626. K1. 80h. Vom 30./6. 
1904 ab. F r i e d r i c h  C. W. T i m m  in 
Hamburg.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Losung fester Zu- 
3chlige in fliissiger Schlacke, dadurch gelreim- 
zeichnet, daB die filterartig aufgeschichteten Zu- 
whlage gleichzeitig von fliissiger Schlacke durch- 
flossen und von Heizgasen durchstriimt werdcn. - 

Das Wesentliche des vorliegenden Vcrfahrens 
ist die Anreicherung oder Losung durch Bericseln 
der beheizten Zuschlage mit fliissiger Schlacke. Es  
wird eine homogene Auflosung der Zuschlage er- 
zielt, welche die Eigenschaften des Erzeugnisses 
wesentlich verbessert. 
Verfahreu sum Abkiihlen fliissiger Schlaelie oder 

iihullcher Sehmelzen uuter uberffhrung in 
stiickiges Gut. (Nr. 167 526. K1. 80b. Vorn 
30./7. 1904 ab. F r i e d r i c h  C. W. T i m m  
in Hamburg.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Abkiihlen.~liis- 
siger Schlacke oder ahnlicher Schmelzcn unter Uber- 
fiihrung in stiickiges Gut, dadurch gekennzeichnet, 
daB die geschmolzene Masse in regelbarer Menge 
auf scandig zugefiihrte und bereits fest gewordene 
Schlacke oder ahnliche Schmelzen flieat. - 

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens gemkB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Abkiih- 
lung der flussigen Masse in eincr sich standig drehen- 
den Trommel erfolgt. 

3. Ausfiihrungsart des Verfahrens gemBB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da13 die Abkiih- 
lung der fliissigen Masse durch die feste Nasse auf 
einem sich standig bewegenden Borderbande er- 

Das Verfahren besteht darin, dab die Schlacke 
auf einer sehr grol3en Oberfliche von kiihlenden 
festen Stoffen ausgebreitet wird. Die Schlacke gibt 
schnell ihre W k m e  ab, und nach Annahme des tei- 
gigen oder festen Zustandes lassen sich die aus der 
fliissigen Schlacke gebildeten Stuckchen zusammen 
mit den urspriinglich kiihlenden Schlackestiiclrchen 
auf eine solche Temperatnr bringen, bei der eine 
Verarbeitung und Handhabung moglich ist. 

Verfahren zur Herstellung von Briketts aus eisen- 
lialtigen Abfallstoffen, mulmigen Erzen usw. 
mit Hochofenschlacke 01s Kiudemittel. (Nr. 
167 109. K1. 18a. Vom 14./8. 1903 ab. H u g o 
S c h u l t e - S t e i n b e r g  in Diiren bei 
Stockum, Kreis Bochum.) Zusatz zum Patente 
138312 vom 22411. 1901.) 

Putentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Briketts aus eisenhsltigen Abfallstoffen, mulmigen 
Erzen usw. mit Hochofenschlacke d s  Bindemittel, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hochofenschlacke 
vor der Beiniengung nach Patent 138 312 aufge- 
schlossen wird, zum Zwecke, eine magere, die Diffu- 
sion der Hochofengase bis zum Eintritt der Sinte- 

Wiegand. 

folgt. - 

Wiegand. 
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rung gestattende hydraulische Bindung unter Wah- 
rung der genugenden mechanischen Festiglceit zu 
erzielen. - 

Dem zu verhiittenden Material setzt man 
Schlacke, die nach dem Hauptpatent behandelt wor- 
den ist, bei inniger Mengung zu, preBt das Gemisch 
in der Formpresse und erhalt nach der Erhartung 
verhiittungsfahige Briketts. Daa Mischungsver- 
haltnis bestimmt sich je nach der geforderten PO- 
rositat und Widerstandsfkhigkeit gegen mechanische 
Einfliisse, gewohnlich werden etwa 10% aufge- 
schlossener Schlacke geniigen. Wieganal. 
Vorrichtung zum Auslaugen von Metallen aus Erzen 

und anderen metallhaltigen Stoffen. (Nr. 
168 648. K1. 40c. Vom 27./8. 1904 ab. G a n z 
& C o m p ,  E i s e n g i e B e r e i  u n d  M a -  
s c h i n  e n  - F a  b r i k s ~ A. - G. in Ratibor.) 
Zusatz zum Patente 163 448 vom 27./8. 1904; 
s. diese Z. 19, 250 [1906].) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform der Vorrichtung 
zum Audaugen von Metallen aus Erzen und anderen 

metallhaltigen Stoffen ge- 
niaB Patent 163 448, da- 
durch gekennzeichnet, da13 
in den mit dem Alkalisamm- 
ler verbindbaren Kopfstiik- 
ken fur die Diaphragmen- 
rohre winkelformige Strom- 
anschlul3stiicke so eingesetzt 
sind, daB der mit der Strom- 
leitung zu verbindende 
Schenkel (i) in einem seit- 
lichen Stutzen (e) des Kopf- 
stuckes befestigt ist. wah- 
rend der in dem Hohlraum 
des Kopfstiickes befindliche 
Schenkel ( j )  iiber dessen 
Rand hinausragt, zu dem 
Zwecke, ein leichtes Verbin- 
den und Losen der die Fliis- 
sigkeit und den Strom ZU- 

fiihrenden Teile am . Diaphragmenrohr zu emog- 
lichen. - 

Fur die Vorrichtung nach dem Hauptpatent 
ist es wichtig, daB die Diaphragmenrohre leicht in 
die Vorrichtung gut dichtend eingesetzt werden 
k6nnen. und daB die Kathode, die in dem Inneren 
des Diaphragmenrohres angebracht R erden soll, 
gleichfalls leicht einsetzbar und herausnehmbar ist, 
ohne durch ihre Anwesenheit die leichte Losbarkeit 
des Rohranschlusses zwischen den Diaphragmen- 
rohren und dem Alkalisammler zu hindern. Wiegand. 
Verfahren zur Gewinnnng siimtlicher, in zusammen- 

gesetzten Brzen enthaltener Metalle, wie Iinpfer, 
Rilber, Zink, Blei n n l  dgl. (Nr. 165 869. Kl. 
Ma. Vom 31./7. 1903 ab. J o s Q B a x  e r e  s 
d e 9 1 z u g a r a y in Bromley [Engl.].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung sEmt- 
licher, in zusammengesetzten Erzen enthaltener 
Metalle, wie Kupfer, Silber, Zink, Blei und dgl., 
durch Rosten und Auslaugen mittels angesauerter 
Alkali- oder Erdalkalichloridlosungen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erze zunlchst mit der ange- 
siiuerten Metallchloridlijsung so lange behandelt 
werden, bis das Silber und Kupfer geltist worden ist, 
und daB dann das ausgelaugte Era zwecks Gewin- 
nung des Zinks und Bleis der Rostung mit nach- 

folgender anderweiter Auslaugung durch eine 
schwkcher angesauerte Chloridlosung oder durch ver- 
diinnte Schwefelsaure unterworfen wird. - 

Zur Ausfuhrung des Verfahrens werden die 
Erze, beispielsweise ein Erz von 21,64%, Zink, 
19,37y0 Blei, 6,480/, Kupfer, 5,39y0 Eisen, 20,28% 
Schwefel zerkleinert und mit der gleichen Gewichts- 
menge angesiiuerter Chloridlosung hehandelt. Nach 
fiinfsttindiger Behandlung wird etwa 50% Kupfer 
ausgezogen, bei 5-7tagiger Behandlung etwa 86 
bis 94%. An Blei werden etwa 30% durch Aus- 
ziehen gewonnen, wahrend an Zink nur etwa 1,14% 
erhalten werden. Nach dieser ersten Behandlung 
wird das iibrig bleibende Erz gut ausgewaschen, 
getrocknet und gerostet. Bei der Rostung werden 
etwa 25% Schwefel bei einer Temperatur von 165 
bis 200" verfluchtigt. Das gerostete Erz besteht in 
der Hauptsache aus Zink- und Bleioxyd, aus wel- 
chen die Metalle in Form von Salzen, beispielsweise 
als Chloride oder Sulfate mittels einer geeigneten 
schwach angesauerten Alkali- oder Erdalkalichlorid- 
losung ausgelaugt werden konnen. Wiegand. 
Verfahren zur AufsclilieBung von Chromeisenerzen 

mittels Alkalicarbonats oline Zuschlage. (Nr. 
166 767. K1. 12m. Vom 11./11. 1904 ab. P. 
R o m e r in Bernburg a. S.j 

Patentanspruch : Verfahren zur AufschlieBung von 
Chromeisenerzen mittels Alkalicarbonats ohne Zu- 
schlage, dadurch gekenneeichnet, daB man die Erze 
zunachst mit einer zum AufschlieBen ungeniigenden 
Menge von Alkalicarbonat gemischt der Oxydations- 
wirkung einer Flamme unterwirft, die erkaltete 
Masse mit Wasser auslaugt und schlieBlich den Ruck- 
stand nochmals rnit Alkalicarbonat schmilzt. - 

Zur Ausfuhrung des Verfahrens werden 100 T. 
fein gepulvertes Chromerz mit 50-70 T. fein ge- 
pulverter Soda oder Pottasche auf der Sohle eines 
Flammofens zur hellen Rotglut erhitzt. Von Zeit 
zu Zeit werden Proben auf ChromsLuregeha;t unter- 
sucht; nimmt der Gehalt daran nicht mehr zu, so 
entfernt man die Masse aus dem Ofen, 1aBt erkalten 
und laugt aus wie bekannt. Nach dem Verfahren 
wird eine nahezu theoretische Ausbeute an Chromat 
erzielt. Wiegand. 
Verfshren zur Herstellung einer Kupterlegierung 

nach MaBgabe der Atomgewichte der zu legie- 
renden letalle. (Nr. 166 893. K1. 40b. Vom 
1./3. 1904 ab. A l b e r t  J a c o b s e n  in 
Hamburg.) 

Patentampruche 1. Verfahren zur Herstellung 
einer Kupferlegierung nach MaBgabe der Atomge- 
wichte der zu legierenden Metalle, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit je zwei AtomgewichtenKupfer und 
Risen, sowie je einem Atomgewicht Nickel und Alu- 
minium entsprechende Mengen der genannten Me- 
talle zusammengeschmolzen werden. 

2. Verfahren zur Veredelung von Kupferzink- 
legierungen, dadurch pekennzeichnet, da5 54 Ge- 
wichtsteile Kupfer und 40 Gewichtateile Zink rnit 
6 Gewichtsteilen der Kupferlegierung nach An- 
spruch 1 verschmolzen werden. - 

Die Legierung entspricht etwa der Formel 
2(CuFe), Ni, Al. Die Legierung wird von Seewasser, 
feuchter Luft, Wasser und den meisten SLuren nicht 
angegriffen, eignet sich also besonders gut fur die 
Zwecke des Maschinen- und Schiffbaues, sowie zur 
Herstellung von Beschutzrohren. Sie ist etwa fur 
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1 M pro kg herstellbar und entspricht an Festig- 
keit, Harte und Bearbeitungsfahigkeit den besten 
Bronzen. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung einer Legierung, welche 

an der Oberflache, im besonderen naeh dem 
Polieren, eine Musterung aufweist. (Nr. 166 194. 
K1. 40b. Vom 15./4. 1904 ab. M a x W a g n e r 
in Wiesbaden.) 

P u ~ e n ~ u n s p r ~ c ~  : Verfahren zur Herstellung einer 
Legierung, welche an der Oberflache, im besonderen 
nach dern Polieren, eine Musterung aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB man 65-76 T. Zinn rnit 
20-23 T. Antimon zusammenschmilzt und zur Rot- 
glut erhitzt, worauf man 4-10 T. Amen unter die 
Oberflache der Masse einbringt und das Ganze mog- 
lichst langsam abkuhlen 1aBt. - 

Die Musterung entsteht, wenn man die Legie- 
rung mit einer feinen Sage durchschneidet, mit 
Carborund weiter bearbeitet und die Schnittflache 
in derselben Weise poliert, wie Granit. Die Muste- 
rung erinncrt tcils an kristallinisches Aussehen, 
teils erweckt sie den Anschein, als sei das Metall 
durch Bedrucken oder Ziselicren niit Zeichnungen 
versehen worden. Wiegand. 
Verfaliren zum IIarten von weichem Tantalmetall. 

(Nr. 171 562. K1. 48d. Vom 14./10. 1904 ab. 
S i e m e n  s & H a 1 s k e , A.-G. in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfnhren zum Harten von wei- 
chem Tantalmetall, dadurch gekennzeichnet, daB 
dem Metall ein Gehalt von Stoffen, wie Sauerstoff, 
\.\'asserstoff, Kohlenstoff, Silicium, Aluminium, 
Zinn, Titan, erteilt wird. - 

Die Zusatzmengen sind sehr gering und be- 
tragen bis hochstens 1%; bei groBeren Mengen wird 
das Metall zu sprode. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung elektrolytiseher Metall- 

niedersehliige, insbesoudere auf Draht, unter 
Zuhilfenahme einer rohrformigen Anode. (Nr. 
165875. K1. 4%. Vom 26./6. 1904 ab. Dr. 
A 1 b e r t G r u n b a u m in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung elektro- 
lytischer Metalluberzuge, insbesondere auf Draht, 

unter Zuhilfenah- 
me einer rohrfor- 
migen Anode, da- 
durch gekenn- 
zeichnet, daB der 
zu uberziehende 
Gegenstand in der 
rohrformigen An- 
ode durch haken- 
formige, an den 
negativen Pol an- 
geschlossene Fuh- 
rungsstucke (h) 

den1 Zwecke, KurzschluB zu vermeiden und den 
Drahtwiderstand herabzusetzen. - 

Die beschriebenen gut isolierten hakenformi- 
gen Stromzufuhrungen h ermoglichen ljei geringerer 
Spannung die Anwendung einer groBeren Strom- 

Verfalueu zurn Plattieren YOU Draht und snderen 
MetaJlgegenstiinden. (Nr. 168 533. K1. 48b. 
Vom 31./12. 1904 ab. G e o r g e  A r t h u r  
G o o d s o n in Minneapolis [Minn., V. St. A.].) 

Palentanspriiche : 1. Verfahren zum Plattieren von 

I 
I gefuhrt wird, zu 

st;irke. Wiegad. 

Draht und anderem Metall, dadurch gekennzeichnet, 
daB durch das geschmolzene, zur Plattierung die- 
nende Metall sin elektrischer Strom gclcitct wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zur Plattierung dienende Me- 
tall in diinnen Schichten um oder auf day zu plat- 
tierende Metall gebracht wird. - 

Das Kennzeichen der Erfindung besteht in der 
elektrischen Erregung der Beriihrnngsfl&chen des 
geschmolzenen, zur Plattierung diencndcn Metalls 
und des zu plattierenden Drahtes oder der anderen 
metallischen Gegenstando. Wiegund. 
Verfahren zum Verzinnen von Alumiuiumgegen- 

stiinden auf elektrolytischem Wege. (Nr. 
169 310. K1.48~. Vom 6./10. 1904 ab. B a s s e 
& F i s c h e r , G. m. b. H. in Ludenscheid 
i. W.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Verzinnen von Alu- 
miniumgegenstanden auf elektrolytischem Wege, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegcnstiinde vor 
dem Verzinnen elektrolytisch vernickclt wcrdcn. - 

'Es ist zwar bekannt, zu verzinnende Gegen- 
stande zunachst rnit andercn Mctallen zu uberziehen 
und auch auf Aluminium vor dem eigentlichen Uber- 
zugsmetall ein anderes niedcrzuschlagen. Eine 
elektrolytische Vernickelung vor dem Verzinnen ist 
aber neu, und eswar nicht beliannt, daD 8ich dadurch 
eine besonders dauerhafte Verzinnung des Alu- 
miniums einfach und billig erzielen 1aBt. A-arsten. 
Verfahren zum Emaillieren YOU Eisenwaren unter 

Renutzung von Calciumphoephat zur Bteigeruug 
der Feuerbestandigkeit und Erzielung der Triibe. 
(Nr. 166672. K1. 48c. Vom 26./7. 1904 an. 
I, o u i s H e r m s d o r f in Chemnitz und 
R e i n h a r d  W a g n e r  in Halle a.S.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Emaillieren von 
Eisenwaren unter Benutzung von Calciumphosphat 
als Mittel zur Steigerung der Feuerbestandigkeit und 
Erzielung der Trubung, dadurch gekennzeichnet, 
daB man Mischungen von Glasern, welche Phos- 
phorsaure enthalten, mit solchen, welche Calcium- 
verbindungen enthalten, aufbrennt, so daD wahrend 
des Brennprozesses Bildung von Calciumphosphat 
erfolgt. - 

Zur Ausfuhrung des Verfahrens sind beiapiels- 
weise folgende Glaser verwendbar, welche sowohl 
fur Grund- wie fur Deckemails, bei Weglassung des 
Nickeloxyds auch fur weiBe Glasuren dienen kiinnen. 
Geeignete Mischungen erhSlt man aus 100 T. 1. und 
10-25 T. TI. 

11. 
1. Kali . . . . . . 5,3 

Natron . . . . . 14,3 
Kali . . . . . . 9,2 Fluornatrium . . 5,2 
Natron . . . . . 12,2 Fluoraluminium . 3,5 
Tonerde . . . . . 10,O Tonerde . . . . . 5,9 
Phosphorsiiure . . 14,O Fluorcalcium . . 16,9 
Borskure . . , . 13,s Borsaure . . . . 14,9 
Kieselsaure . . . 40,4 Kieselsaure . . . 33,G 
Nickeloxyd . . . 0,4 Nickeloxyd . . . 0,4 

100,o 100,o 

Verfahren zur Herstelluug eines Korkersstzmittels. 
(Nr. 167 780. K1. 396. Vom 25./1. 1905 ab. 
J e a n F u c h s in Cha,rlottenburg.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 

Wiegand. 
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Korkersatzmittels, dadurch gekennzeichnet, daR 
man auf Kupfcr, Nickel oder deren Oxyde Acetglen 
in der Warme u n t e r D r u c k einwirken 1aBt. - 

Eine Trommel aus Aluminium wird mit feinem 
Pulver von Kupfer, Nickel oder deren Oxyden be- 
schickt und anf 230" erhitzt. Darauf wird Acetylen 
unter einem Druck von z. B. 15 em Quecksilberhohe 
eingeleitet und gleichzeitig auf die Trommel ein ent- 
sprechend konstanter Druck ausgeubt. Die rotie- 
rende Trommel fullt sich rnit einer kompakten hell- 
braunen Masse .,Cupren", die sich schneiden la& 
und in jede beliebige Form gebracht werden kann. 
Die Dichte der Masse ist halb so groB wie die des 
Korks, die Elastizitit entspricht ebenso der des 
Korks. Die Masse 1aOt sich vorziiglich zu Einlagen 
in Wanden und Dielen, als Schalldampfer und 

Warmeschutzmittel, als Zusatz zu Farbanstrichen, 
zum Fiillen von Fahrradreifen, Automobilreifen. 
Rettungsringen, Schwimmanziigen usw. verwenden, 

Putzmittel fur Herdplatten. (Nr. 168 303. K1. 22g. 
Vom 5./3. 1905 ab. Frau C 1 a r a A 11 e r t z 
in Dusseldorf.) 

Patentanspruch ; Putzmittel zum Reinigen von Herd- 
platten oder dgl., bestehend aus einer Mischung von 
ungefahr 2 T. Natriumpentasulfid, 2 T. Natron- 
lauge, 2 T. geschlammtem Ton, 2 T. Schmirgel und 
2 T. scharfkornigem Sand. - 

Das Natriumpentasulfid bildet mit dem auf der 
Herdplatte sitzenden Rost Schwefeleisen, welches 
durch die iibrigen in dem Putzmittel enthaltenen 
Stoffe l&ht entfernt wird. Wiegand. 

Wiegand. 

Wirtschaftlieh-gewerblieher Teil. 
Tagesgeschichtliche und Handels- 

rundschau. 
Englisehe Rubenzuckeriudustrie. Seit den letz- 

ten 10 Jahren ist eine Bewegung in England im 
Gange, eine heimische Riibenzuckerindustrie zu 
griinden. Viele Hunderte von Anbauversuchen mit 
Zuckerruben, die in England, Schottland und Irland 
unternommen wurden, haben gezeigt, daB die in 
GroBbritannien angebaute Zuckerriibe sowohl hin- 
sichtlich ihres Gehaltes an Zucker, als auch in be- 
treff der GroBe und tles Gewichtsertrages per Acre 

Acres engl. = I IIektar) der kontinentalen 
Rube nicht nur nicht nachsteht, sondern in gewisser 
Beziehung sogar uberlegen ist. 

Eine wohlorganisierte Propaganda im ganzen 
Lande wuBte die industriellen, finanziellen und land- 
wirtschaftlichen Kreise fur die Angelegenheit zu 
interessieren. Fast die ganze englische Presse be- 
machtigte sich der gesammelten Daten und der ver- 
offentlichten jahrlichen Berichte iiber die Anbau- 
versuche und pladiert fur die Griindung einer ,,hei- 
mischen Zuckerindustrie". GroBbritannien und Ir- 
land konsumiert pro Jahr 1700000 tons Zucker, 
und es wird ausgerechnet, daO das Geld, welches fur 
Zucker in das Ausland wandert, und das pich auf 
18 000 000 3 jahrlich beliuft, im Lande bleiben 
k6nne zu Nutz und Frommen der englischen Land- 
wirtschaft. 

Es handelt sich nun darum, das notige Kapital 
zu finden, umdie geplantenzuckerfabriken zu bauen, 
und die Kosten der Riibenkultur zu decken. Die 
publizierten Gewinnberechnungen zeigen, daO eine 
wohlorganisierte Anlage in England rnit Nutzen 
arbeibn konnte. Es wird geplant, weiBen Konsum- 
zucker direkt aus der Rube zu erzeugen, der direkt 
an den Konsum (Haushalt, Jamfabriken, Bisquit- 
fabriken) und Konfituren verkauft werden soll. In 
England wird eine groBe Quantitat Zucker in den 
Bierbrauereien verwendet (im letzten Jahre uber 
175 000 tons), und auch fur diese Industrie sollen die 
neuen Fabriken ihre Erzeugnisse abgeben. 

Die Beschaffung des Kapitals traf auf groRe Schwie- 
rigkeiten, da  die Kapit.alisten und die interessierten 

Kreise wohl die Schwierigkeiten einer neuen land- 
wirtschaftlichen Industrie kennen, und weil schon 
fruher 3 Zuckerfabriken in England bestanden, die 
aber klaglich zugrunde gingen. 

Die Organisatoren der neuen Riibenzucker- 
industrie fiihren ah Grund des Unterganges dieser 
ersten drei Zuckerfabriken an, daB von ihnen zwei 
von Leuten geleitet wurden, die die Industrie nicht 
kannten und Laien waren, wahrend die dritte (in 
Lavenham) infolge der inzwischen eingefuhrten kon- 
tinentalen Zuckerexportpriimien ihre Tore schlieBen 
muBte. 

Durch die allgemeine Abschaffung der Export- 
pramien in den wichtigsten Rubenzucker Produ- 
zierenden Staaten ist der englischen Rubenzucker- 
industrie ein gefahrlicher Gegner verblichen, und es 
war auch die Brusseler Zuckerkonvention, die ver- 
anlaOte, daI3 die Frage in letzter Zeit mit Enthu- 
siasmus aufgenommen nurde. 

Die landwirtschaftlichen Kreise ernannten eine 
Kommission (,,Rubenzuckerkommission"), die sich 
Mitte Dezember 1905 nach Deutschland begab, um 
dort die Frage zu studieren. Jedes Mitglied diqser 
Kommission hatte einen selbstlindigen Bericht zu 
verfassen, und seine Ansicht iiber die Errichtung 
der Zuckerfabriken abzugeben. 

Diese ,,Kommissionsberichte" sprachen sich 
sehr giinstig iiber die Griindung englischer Zucker- 
fabriken aus und waren auch z. T. der Grund der 
in England nun herrschenden Hochbewegung f i i r  
,,heimischen Zucker". 

Einige Male hatte sich das englische Parlament 
mit der Zuckerriibenfrage zu beschiftigen, und das 
britische landwirtschaftliche Ministerium hatte der 
Frage naher zu treten. Anfang April 1906 wurde 
die Frage im House of Lords vorgebracht, rnit dem 
Ansuchen urn Unterstiitzung seitens des englischen 
Parlamentes. Der Schatzkanzler erklarte, daB er 
der neuen Zuckerindustrie keine direkte oder in- 
direkte Unterstiitzung versprechen konne , d a  
eine solche den Freihandelsprinzipien des neuen 
(liberalen) Ministeriums widerstreiten wiirde. - 
EinigeLords nahmen das Wort zugunstender Ruben- 


